Option Technologie LETTRE C.F.A.O.

REALISATION D'UN PORTE-CLES EN FORME DE LETTRE A
L'AIDE D'UNE CHAINE DE C.F.A.O. (Conception et Fabrication Assistée

par Ordinateur)

Tu vas réaliser une lettre porte-clés. Les contraintes seront les suivantes :
-0 dimension du brut 48x48 mm
- le pas de la grille, 1 mm
- I'épaisseur du matériau 3 mm
- insérer un trou de diametre 3 mm pour le passage de l'anneau

Premiéere étape : Réflexion

La Premiere étape va consister a imaginer la forme de la lettre. Pour cela tu vas réaliser
un croquis qui devra comporter quelques cotes et quelques annotations.
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Deuxiéme étape : Création du modele virtuel

Tu vas maintenant réaliser ton modele virtuel avec le logiciel solidworks. Tu vas créer
une nouvelle piece a laquelle il faudra attribuer certains parametres, notamment le pas
de la grille. Pour cela :

Outils > Options... > Propriétés du document > Grille aimantée.

Espacement grille principale = 1 mm
Nbre de subdivisions entre lignes majeures = 1

M Points aimantés. —
Dans une esquisse tu vas maintenant dessiner ton initiale. Tu peux utiliser certaines ™.
fonctions de la barre d'outils esquisse. i

Tu vas arriver a quelque chose comme cela.

Il faut couper les segments superflus, tu vas utiliser cet

outil - Tu peux toujours travailler ta

forme avec cet outil IE

Attention aux dimensions © L

072 ® &

,\
La forme est préte a étre extrudée, la valeur est donnée dans ‘
les contraintes.
S/

Si cela n'est pas déja fait enregistre ton travail dans le dossier
habituel sous le nom « lettre x Nom Prénom ».

Troisiéme étape : Définir les usinages

Pour cela nous allons utiliser Camworks, un logiciel de F.A.O. intégré a Solidworks. Ce
dernier doit:

1)reconnaitre les formes a usiner

2)prévoir les usinages nécessaires

Aprés installation Camworks insére 2 onglets supplémentaires dans I'arbre de création de
solidworks :

Un arbre de formes

3

Un arbre d’opérations
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Voici les principales étapes de création d’'un programme

| DNéfinir le hmit ‘

v

Définir une
orientation d’usinage

v

Définir les formes usinables ‘

Définir les plans d’opérations

v

Générer les parcours d’outils

v

Simuler
l'usinage

v

Générer le
programme

3.1 Le brut

~

|—E'| Gestionnaire MC

CEm

2 Mill maching - mm

&1 Corbeile

> ‘ arbre de formes ‘

CEE E§E]6]

Geskionnaire NC

El Brut

2 mill maching - mm

>‘ arbre d'opérations ‘

Il faut créer une nouvelle esquisse pour le brut. La piece sera taillée

dans une plaque de 48 x 48. I
faut maintenant définir le brut :

> Passe dans l'arbre des formes
Camworks

> Clique droit sur Brut et choisir
Editer la définition

> Clique sur esquisse et choisir la
bonne esquisse ainsi que
I'épaisseur, inverser la direction si

besoin.
”””””””””””””””””” Il

b
Configuration piéce E
Orientation axe = |
Plans de référence Sélectionner entité
IFacs SH-0

™ Inwerser direction

i~ Orientation awe ¥
#:0
Y
Z:0

i~ Créer forme

I Face
aK I Annuler | Lppliguer Aide

REALISATION D'UN PORTE-C

D'UNE CHAINE DE 5

T —— )
Définition du brut par
" Buoite englobante % Esquisse haliere
Esquisse
’7 :I Esquisse : ,m
Hautewr : ’2mmii|
[ Inverser direction
Point de référence [0]
wofoom = ol 2 [Omm -
’Tl Annuler | Aide |

C.F.A.O.

Définir une orientation d'usinage

Cliquer droit sur Brut et cliquer sur Insérer

sur OK.

LES EN FORME D
C.F.A.O.

E LETTRE A L'AIDE

une configuration piece, la fleche rouge
correspond a la direction d'usinage
(orientation de la fraise), si la configuration
par défaut est bonne cliquer sur OK, sinon
cliquer sur la face supérieure de la piece et

3/5
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3.2 Définir les formes usinables

>Cliquer Droit sur Configuration piece 1, =
puis choisir Insérer une forme 21/2D

>Pour usiner la piéce suivant son contour
extérieur, la forme est de type Bossage
puis cliquer sur la face supérieure de la
piece et sur Suivant

Assistant forme 21/2D : Conditions de fin

i~ Conditian de fin

Type : [IESEENN =

Profondeur : [T = I Inverser diection

 Attribul

Attributs Illalse de3 hd

¥ Wiiser les extensions du brut
™| Le profil st décalé
I~ | Debouchant

r~ Parois latérales 21/20
I~ Tarzudage

Détection automatigus Angle taraud - l—ﬂ & Taraud irtérzur

£ Tiaraud|extérieun

™| Editerles profils des fomes

gide | annuer | cePiectdent | Suieri s | Teminer

LETTRE

C.F.A.O.

Sélect

I .
coor

dide || Femer | [ccPigcedert| | Suivant>> | Teminer |

>La condition de fin peut étre de
type jusqu'au brut.Inverser la
direction du brut si besoin.

L' attribut doit étre fraise de 3,
puis cliquer sur terminer

>Fermer I'assistant de forme

APPELLE LE PROFESSEUR POUR VERIFIER TON TRAVAIL

3.3 Définir le plan d'opération

> Cliquer droit sur Configuration piece 1 et Générer le plan

d'opération ( =)

Gestionnaire NC

¥ FR&ISEUSE UP& MICRELEC

- onfiguration pieced [Groupel 0
% Fraizage de finitiond[T1 - 3F
7% Fraizage d'ébauchel[T1 -3
% Fraizage de finttion5[T1 - 3F

> Cliquer sur l'arbre d'opération( & ), le résultat doit étre le suivant

> Cliquer droit sur Configuration piece 1 et Générer les parcours d'outils (uﬁf)

]
fil Paramétes de Configuration piéce
S Diigine piéce | Grientation awe | Décalags dirigine | Rotation | Statistiques| Plans NC |
El
~Drigine pié
" Utilsatsur
%:[Temm = ¥: [iom = z:[Fam =
" Sommet
© Centre darc
) Esquisse -
& Gommet du bruk
/(-
(s N
[Nt N
¥
g el
\(L g
=" | 0K | ane | A | e |

REALISATION D'UN PORTE-CLES EN FORM
C.F

D'UNE CHAINE DE

> Positionner l'origine programme sur
un sommet du brut en cliquant droit
sur configuration piece 1 et
parametres

Cocher Sommet du brut

A

Attention au sens du repeére

N
E LETTRE A L'AIDE 4/5
C:\College 2002 2003'op tech\CFAO!Lettre
avec camworks\Lettre avec camworks.sxw

E D
.A.O.



Option Technologie

LETTRE C.F.A.O.

Quatrieme étape : Simuler les usinages

> Cliquer droit sur Fraisage de finition et

Simuler les parcours d'outils (g ).
La fenétre suivante apparait

|_| LAEEIUNT I ML i

Simuler parcours outil
5 I | EIExtrémilé - .l
@l v | = |

raizage de finiionB[T1 - 3F

Usinage pas a pas |
Usinage continu |

Résultat :

_J EEETREI AT "

Elll_l_l_l J_I

g Fraizage de finitionS[T1 - 3F

APPELLE LE PROFESSEUR POUR VERIFIER TON TRAVAIL

Cinquiéme étape : Générer le programme

> Clic droit sur Configuration piece 1, puis cliquer

sur Générer le programme (IE)

> Dans Type, choisir Text File (*.txt), puis taper le

nom de votre fichier

> Cliquer sur Enregistrer

Sixieme étape : Fabrication

Duvrir un fichier d'usinage

® Ouvrir I'2diteur de code IS0

GO0 X0'YD p
GO0 E5 R
GO0 X11.99Y'26.02 oA &
500 20.00 I J r:',_//
G0 2-0.30 F200 |
GO1X1143 Y26 52 .
GO1X1043
150 standard DMT 150 Solid Works 150

Facteur d'échelle :

FRésolution [mm] :

x Annuler |

Post Output File

(21 ]
Enregistrer dans : Im Bureau j - B3 I'j‘ -
{2y Mes documents
b Poste de travail
1EE Favaris réssau
Mom de fichisr : IIetlra atit Ervegistier I
Tupe: | Text File (1) =l A

A

Il faut maintenant charger le programme sur le
logiciel WinUPA (Module d'usinage), monter la
piece et I'outil sur la machine.

APPELLE LE
PROFESSEUR
AVANT D'USINER

REALISATION D'UN PORTE-CLES EN FORM
D'UNE CHAINE DE C.F

N

E LETTRE A L'AIDE 5/5

C:\College 2002 2003'op tech\CFAO!Lettre
avec camworks\Lettr works.sxw

E D
.A.O.



